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Das Osterreichische Patentamt bestatigt, dass 

die Firma Miba Gleitlager Aktiengesellschaft 
in A-4663 Laakirchen, Dr. Mitterbauer-Strafie 3 

(Oberdsterreich) , 

am 27. August 2002 eine Patentanmeldung betreffend 

"Gleitlagerschale", 

uberreicht hat xind dass die beigeheftete Beschreibung samt Zeichnungen 
mit der ursprunglichen, zugleich mit dieser Patentanmeldung tiberreichten 
Beschreibung samt Zeichnungen ubereinstimmt. 
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Wien, am 2. Oktober 2003 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Gleitlagerschale mit wenigstens einem im 
Berelch einer Teilungsflache vorgesehenen, iiber den SchalenrOcken vorstehen- 
den. durch einen sIch nur Qber eInen .Teil der Schalendicke eretreckenden Verfor- 
mungsabschnitt der Gleitlagerschale blldenden Haltenocken. 

Urn Gleitlagerschalen einfech in entsprechenden LagergehSusen positionieren zu 
kSnnen. werden die Gleitlagerschalen im Berelch ihrer Teilungsflache mit wenig- 
stens einem Haltenocken versehen. der iiber den SchalenrQcken vorsteht und in 
eine In ihrer Form an den Haltenocken angepaBte Ausnehmung im Lagergehause 
eingreift. Zur Ausbildung solcher Haltenocken ist es bekannt (DE 3 230 700 C2) 
die Teilungsflache der Gleitlagerschalen in einem radial auSeren und axial be^ 
grenzten Abschnitt so anzustauchen, daB der Schalenwerkstoff plastisch radial 
nach aufien verdrangt wird. Dieser sich nur uber einen Tell der Schalendicke er- 
streckende Verfomiungsabschnltt der Gleitlagerschale bildet einen Haltenocken 
mit dem Vortell. daS die Laufflache der Gleitlagerschalen durch die Ausfomiung 
des Haltenockens nicht beeintrachtlgt wird. Nachteilig ist allerdings. daS zur Aus- 
bildung ausreichend dimensionierter Haltenocken ein entsprechend groBes Werk- 
stoffvolumen verdrangt werden muB, was mit abnehmender Dicke der Gleitlager- 
schalen zunehmend Schwierigkelten macht. Aus diesem Grunde werden bei 
dCinnwandigen Gleitlagerschalen die Schalenwande im Berelch der vorzusehenden 
Haltenocken als Ganzes ausgebaucht (DE 196 31 663 C2), was mit dem Nachteil 
verbunden ist, daS im Berelch der ausgebauchten Verformungsabschnitte der 
tragende Lauffiachenbereich unterbrochen wird. 



Der Erfindung llegt somit die Aufgabe zugrunde. eine Gleitlagerschale der ein- 
gangs geschilderten Art so auszugestalten. daB mit einfachen Mittein die Ausbil- 



dung ausreichend dimensionierter Haltenocken auch bei dunnwandigen Gleitlager- 
schalen sichergestellt werden kann. 



Die Erfindung I6st die gestellte Aufgabe dadurch. daB der Verformungsabschnitt 
aus einer Zunge besteht. die durch einen von der Teilungsfliche ausgehenden 
Einschnitt teilweise aus der Gleitlagerschale ausgeschnltten und ausgebogen ist. 

Da zufolge dieser MaSnahmen der den Haltenocken bildende Verformungsab- 
schnitt der Gleitlagerschale aus eIner Zunge besteht. die durch einen vorzugswei- 
se zur Teilungsfiache senkrechten. hinsichtlich der Gleitlagerschale axial ausge- 
rlchteten Einschnitt teilweise aus der Gleitlagerschale ausgeschnltten und ausge- 
bogen wird. hangt der radiate Oberstand des Haltenockens Ober den SchalenrOk- 
ken einerseits von der LSnge der Zunge und damit von der Tiefe des Einschnittes 
und anderseits vom Ausbiegewlnkel. nicht aber von einer Werkstoffverdrangung 
ab, so daS auch bei vergteichsweise dUnnen Gleitlagerschaten ausreichend Qber 
den SchatenrQcken vorstehende Haltenocken rndglich sind, ohne dte LaufflSche im 
Bereich der Haltenocken zu beeintrachtigen. Dazu kommt, dafi wegen des Ein- 
schneidens der Gteitlagerschate die for dte Herstellung des Verfonnungsabschnit- 
tes aufeuwendenden Krafle im Vergleich zu den sonst erforderlichen StauchkrSflen 
ktein gehalten werden konnen. AuUerdem bleibt die Werkstoffverfestigung auf- 
grund einer Kaltverfonnung beschrSnkt. wodurch die Gefahr einer RiBbildung 
insbesondere im Bereich der Zungenwurzel. also im Obergangsbereich von der 
Zunge in den Schalen rQcken. gering bleibt. so daS durch dte erflndungsgemaSe 
Ausbildung des Verformungsabschnittes als teilweise ausgeschnittene Zunge dte 
Festigkeitseigenschaften der Gteitlagerschate im Bereich des Haltenockens nur 
vergteichsweise wenig beeintrachtigt werden. 

Zum Herstelten solcher Gteitschalen mit einem Haltenocken aus einer aus der 
Schalenwand ausgebogenen Zunge kann dte Zunge vorteilhai^ durch einen von 
der Teilungsfiache ausgehenden Einschnitt der Gleitschate mit Hilfe eines keilfQr- 
migen Spaltwerkzeuges fortschreitend ausgeschnltten und aus der Gteitlager- 
schate ausgebogen werden. so daB fOr die Herstellung des Haltenockens tedlglich 
ein Arbeitsgang erforderlich wird. Dte Keilfomi des Spaltwerkzeuges bestimmt 



dabei in Abhanglgkeit von der Einstichtiefe das Mali der Zungenausbiegung und 
damit die Form des Haltenockens. 

Damit der Einschnitt zum teilweisen Ausschneiden der Zunge eine Verfonnung der 
Gleltlagerschale lediglich Im Zungenbereich, nicht aber In anschlieSenden Berel- 
chen bedingt, muB die Gleitlagerschale in ubiicher Weise sowohl im Bereich der 
Laufflache als auch im Bereich des Lagerruckens eingespannt werden. Die AbstQt- 
zung im Bereich des Schalenruckens, wird nur im Zungenbereich unterbrochen, so 
da& die Zunge beim Einstechen des keilformigen Spaltwerkzeuges in die im Zun- 
genbereich vorgesehene Aussparung ausgebogen wird. Die am SchalenrQcken 
aniiegenden Aussparungsr3nder der jeweils vorgesehen WerkstQckaufhahme 
konnen als mit dem Spaltwerkzeug zusammenwirkende Gegenmesser ausgebildet 
sein, so dalS die im Zuge des fortschreitenden Ausschneidens und Ausbiegens der 
Zunge Qber den SchalenrQcken vortretenden Bereiche der seitlichen Stirnflachen 
der Zunge durch diese Gegenmesser beschnitten werden, um eine genaue Er- 
streckung des Haltenockens bezQglich der Schalenachse ohne zusatzlichen Ar- 
beitsschritt sicherstellen zu konnen. 

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispiels weise dargestellt. Es 
zeigen: 

Fig. 1 eine in eine WerkstQckaufnahme eingesetzte Gleitlagerschale mit einem 
erfindungsgemaSen Haltenocken in einem schematischen Schnitt senkrecht 
zuir Schalenachse, 

Fig. 2 die in die WerkstQckaufnahme eingesetzte Lagerschale nach der Fig. 1 in 
einer Draufsicht, 

Fig. 3 eine Seitenansicht der WerkstQckaufnahme mit der eingesetzten Gleitlager- 
schale und 

Fig. 4 die Gleitlagerschale ausschnittsweise im Bereich des Haltenockens mit 
einem einstechenden Spaltwerkzeug in einem achsnormalen Schnitt in ei- 
nem-grolieren-Maftstab. 



Wie Insbesondere der Fig, 1 entnommen werden kann, weist die Gleitlagerschale 1 
im Bereich ihrer TeilungsflSche 2 einen Qber den SchalenrQcken 3 radial vorste- 
henden Haltenocken 4 auf, der durch eine Zunge 5 gebildet wird, die durch einen 
Einschnitt 6 teilweise aus der Gleitlagerschale 1 ausgeschnitten und ausgebogen 
ist. Der von der TeiiungsflSche 2 ausgehende Einschnitt 6 veriauft gem§fi der Fig. 
1 im wesentlichen senkrecht zur Tellungsflache 2 und gemaU der Fig. 2 parallel zur 
Schalenachse 7. 

Zum Herstellen des Haitenockens 4 in Form einer teilweise aus der Gleitlager- 
schale 1 ausgeschnittenen und ausgebogenen Zunge 5 wird die Gleitlagerschale 1 
in einer WerkstUckaufhahme 8 eingespannt und zwar mit Hilfe eines Druckstem- 
pels 9, der die Gleitlagerschale 1 zumindest im Bereich der TeilungsflSche 2 an die 
WerkstQckaufriahme 8 andrOckt und damit im Bereich des auszubildenden Haite- 
nockens 4 bearbeitungsgerecht einspannt. In Umfangsrichtung wird die Gleitlager- 
schale 1 Uber einen Anschlag 10 festgehaiten. 

Im Bereich der auszubildenden Haitenocke 4 ist die WerkstOckaufhahme mit einer 
an die Zungenbreite angepaliten Aussparung 1 1 versehen, um das Ausbiegen der 
herzusteltenden Zunge 5 zu ermOglichen. Zum teilweisen Ausschneiden dieser 
Zunge 5 dient ein keilfdrmiges Spaltwerkzeug 12, dessen Schneide 13 der Breite 
der auszuschneidenden Zunge 5 entspricht. Aufgrund der Keilfomn des Spaltwerk- 
zeuges 12 wird beim Einstechen des Spaltwerkzeuges 12 in die Tellungsflache 2 
die Zunge 5 fortschreitend aus der Gleitlagerschale 1 ausgeschnitten und gleich- 
zeitig ausgebogen, wie dies in der Fig. 4 veranschauiicht ist. Da die am Schalen- 
rQcken 3 anilegenden Render der Aussparung 1 1 der WerkstUckaulriahme 8 mit 
dem Spaltwerkzeug 12 zusammenwirkende Gegenmesser 14 bitden. werden 
zugleich mit dem Ausbiegen der Zunge 5 die Qber den SchalenrQcken 3 vortreten- 
den Bereiche der seitlichen StirnflSchen der Zunge 5 beschnitten, so daR die Zun- 
genbreite in einem engen Toleranzbereich vorgegeben werden kann. In diesem 
Zusammenhang ist zu berQckslchtigen, da& auch die von der Schneide 13 ausge- 
henden Seitenkanten 15 des Spaltwerkzeuges 12 Schneidkanten bilden, die das 
seitliche Abscheren der Zunge 5 unterstQtzen. 



Patentanwdlte 
Dipl.-lng. Gerhard HQbscher 
Dipl.-lng. Helmut HQbscher 
Spittelwiese 7. A-4020 Linz 

(31 524) 

Patentanspruche: 

1. Gleitlagerschale mit wenigstens einem im Bereich einer Teilungsflache 
vorgesehenen, uber den Schalenrucken vorstehenden, durch einen sich nur uber 
einen Teil der Schalendicke erstreckenden Verformungsabschnitt der Gleitlager- 
schale bildenden Haltenocken, dadurch gekennzeichnet, da& der Verformungsab- 
schnitt aus einer Zunge (5) besteht, die durch einen von der Teilungsflache (2) 
ausgehenden Einschnitt (6) teilweise aus der Gleitlagerschale (1) ausgeschnitten 
und ausgebogen ist. 

2. Verfahren zum Hersteilen einer Gleitschale mit wenigstens einem im Be- 
reich einer Teilungsflache vorgesehenen, Uber den Schalenrtlcken vorstehenden 
Haltenocken, der durch eine sich nur uber einen Teil der Schalendicke erstrecken- 
de Verformung der Gleitlagerschale gebildet wird, dadurch gekennzeichnet, dali 
durch einen von der Teilungsflache ausgehenden Einschnitt der Gleitschale durch 
ein keilfdrmiges Spaltwerkzeug eine den Haltenocken bildende Zunge fortschrei- 
tend ausgeschnitten und aus der Gleitlagerschale ausgebogen wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dal^ die im Zuge des 
fortschreitenden Ausschneidens und Ausbiegens der Zunge uber den Schalenruk- 
ken vortretenden Bereiche der seitlichen Stimflachen der Zunge durch mit dem 
Spaltwerkzeug zusammenwirkende Gegenmesser beschnitten werden. 

Linz, am 26. August 2002 Miba Gleitlager Aktiengesellschaft 

durch: 

Pati^ntaiiwalte 

DlpI.-Ing. Gerhard HQbscher 
Dipl.-lng. Helmut HQbscher 

A-4020 Linz, Spittelwiese 7 



Patentanwdlte 

Dipl.-lng. Gerhard HQbscher 
Dipl.-lng. Helmut HQbscher 
Spittelwiese 7, A-4020 Linz 

(31 524) 



Zusammenfassung: 



Es wird eine Gleitlagerschale (1) mit wenigstens einem im Bereich einer Teilungs- 
fiache (2) vorgesehenen, Uber den SchalenrOcken (3) vorstehenden, durch einen 
sich nur Qber einen Teil der Schalendicke erstreckenden Verfonnungsabschnitt der 
Gleitlagerschale (1) bildenden Haltenocken (4) beschrieben. Um vorteilhafle Kon- 
struktionsverhaltnisse zu schaffen, wird vorgeschlagen, da& der Verformungsab- 
schnitt aus eIner Zunge (5) besteht, die durch einen von der Teilungsflache (2) 
ausgehenden Einschnitt (6) teilweise aus der Gleitlagerschale (1) ausgeschnitten 
und ausgebogen ist. 



(Fig. 1) 
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